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(Informacje na temat poszczegoélnych rozdziatéw IFS mozna znalez¢ w nawiasach) 12.07.23

Powierzchnia tadunkowa pojazdu i podwozia musi byc¢ czysta, funkcjonalna i wolna od pozostatosci po poprzednich tadunkach.
Przed zatadunkiem nalezy skontrolowac miejsce zatadunku i usungc¢ wszelkie zanieczyszczenia. Nalezy wyraznie oddzieli¢ od
siebie poszczegdlne produkty. Nalezy bezwzglednie przestrzegaé wytycznych i wymagan specyficznych dla danego klienta.
Uszkodzenia towardw, w tym uszkodzone opakowania, nalezy odnotowac¢ na dokumentach dostawy i niezwtocznie zgtosic.
Nalezy przestrzega¢ srodkéw ostroznosci w przypadku jednoczesnego transportu towardw niebezpiecznych {(wymag
oddzielenia z punktu 7.5.4 ADR). Musi to byc¢ czescia regularnego szkolenia personelu obstugujgcego pojazd. Nalezy zapobiegad
zanieczyszczeniu brudng wodg i wodg deszczowy. Zatadowane pojazdy muszg pozosta¢ zamkniete. W razie watpliwosci
prosimy o kontakt z naszg dyspozycjg. Zobowigzanie do informowania w przypadku niedotrzymania terminu.

« Jesli spetnienie ustalonej ustugi nie jest mozliwe (np. punktualnos¢ dostaw), klient powinien by¢ niezwtocznie poinformowany.
(4.1.1.3)

» Powinna istnie¢ procedura zatwierdzajgca oraz monitorujgca dostawcdw i ustugodawcow (wewnetrzna i zewnetrzna).
Procedura zatwierdzenia i monitorowania powinna zawiera¢ ocene takich kryteridw jak niezawodnos$¢ dostawcy, reklamacje,
audity, certyfikaty zgodnosci oraz wymagane standardy. (4.1.2.1)

« Firma powinna posiadac procedure aby unikng¢ zanieczyszczenia (rowniez zanieczyszczenia krzyzowego spowodowanego
przez produkt niezgodny w czasie transportu lub magazynowania w tym samym pomieszczeniu). Nalezy unikac
zanieczyszczenia poprzez emisje, spaliny, zapachy, ciata obce, materiaty opakowaniowe lub inne substancje zanieczyszczajace.
(4.1.3.1)

» Nalezy wdrozy¢ i utrzymywac system identyfikowalnosci, ktory jest odpowiedni dla firmy i obstugiwanych przez nig
produktow. (4.1.4.1)

» System identyfikowalnosci powinien by¢ badany okresowo, lub przynajmniej raz w roku, a jego skutecznos¢ powinna by¢
udokumentowana. (4.1.4.2)

« Firma powinna prowadzi¢ aktualny rejestr wszystkich klientow oraz produktdw z nimi powigzanych. W strefie magazynowej,
produkty te powinny by¢ przypisane do klientow. (4.1.4.3)

» System identyfikalnosci nalezy badac regularnie, przynajmniej raz w roku i za kazdym razem, gdy system identyfikowalnosci
ulegnie zmianie. Badanie to przeprowadza sie w celu potwierdzenia skutecznosci systemu oraz (jesli to konieczne) w celu jego
poprawienia. Wyniki badar sa rejestrowane, a srodki korygujgce powinny zosta¢ zaimplementowane, jesli to konieczne. (4.1.4.4)

» Nalezy posiada¢ na miejscu udokumentowany system konserwacji obejmujgcy wszystkie urzadzenia (wtgczajac transport)
niezbedne do utrzymania zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa i jakosci produktéw. Dotyczy to zardwno wewnetrznych i
zewnetrznych prac konserwacyjnych. (4.1.5.1)

» Nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z wymogami bezpieczenstwa produktu i zapobiegac jego zanieczyszczeniu podczas prac
konserwacyjnych i napraw. Nalezy prowadzi¢ rejestry prac konserwacyjnych i napraw oraz podejmowanych dziatan
korygujacych. (4.1.5.2)

» Wszystkie materiaty stosowane do prac konserwacyjnych i napraw powinny odpowiada¢ zastosowaniom (np. oleje
dopuszczone do kontaktu z zywnoscia, farby nietoksyczne jesli obstugiwane sg produkty niezapakowane). (4.1.5.3)

» Nalezy okresli¢ i wdrozy¢ wymagania dotyczace kontroli Srodowiska (temperatura, wilgotnosc), ktdére majg wptyw na jakos¢ i
bezpieczenstwo produktu. (4.1.6.1)

» Odpowiedni system zarzadzania temperaturg powinien by¢ wdrozony tak aby monitorowac¢ proces w odpowiednich
odstepach czasu. (4.1.6.2)

« Jesli proces wymaga wentylacji/schtodzonego powietrza, urzagdzenia przeznaczone do tego celu powinny by¢ poddane
odpowiednim pracom konserwacyjnym, czyszczeniu oraz z odpowiednig czestotliwoscia.(4.1.6.3)

« Stosowanie i sktadowanie wody i / lub lodu, ktéry wchodzi w bezposredni kontakt z zywnoscig i/lub jej opakowaniami sg
oceniane na podstawie analizy zagrozen i oceny ryzyka, w celu zapewnienia, ze zanieczyszczenie jest wyeliminowane. Woda i
6d powinny by¢ jakosci wody pitnej. (4.1.6.5)
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» Stosowanie sprezonego powietrza nie powinno zagrazac bezpieczenstwu i jakosci produktu. (4.1.6.6)

« W przypadku zamrazania / rozmrazania, wszystkie szczegdty dotyczgce procesu i parametrow produktu (tj. czas, temperatura,
wydtuzenie lub skrécenie okresu przechowywania produktu) powinny by¢ potwierdzone i uzgodnione przez wtasciciela
produktu. (4.1.7.2)

» W przypadku, gdy kontrola procesu i parametrow otoczenia (temperatura, czas, cisnienie, wtasciwosci chemiczne) s3
niezbedne do zapewnienia bezpieczenstwa produktow i wymagan dotyczace jakosci, takie parametry sg monitorowane |
zapisywane w sposob ciggty lub w odpowiednich przedziatach czasowych. (4.1.7.3)

« W razie usterki systemu wentylacyjnego / schtadzajgcego lub w przypadku odchylen od temperatury docelowej, procedura
naprawcza powinna by¢ na miejscu. W razie usterki systemu wentylacyjnego / schtadzajgcego lub w przypadku odchylen od
temperatury docelowej, procedura naprawcza powinna by¢ zastosowana na miejscu. (4.1.7.4)

» Do czyszczenia i dezynfekcji pojemnikdw transportowych (np. cystern, wagondw-cystern), ktdre sg stosowane do transportu
ptynow, granulatow i sproszkowanych produktow nieopakowanych powinny by¢ stosowane (wymagania minimalne):

» srodki do czyszczenia | dezynfekcji dostosowane dla rodzaju produktu

» srodki do czyszczenia i dezynfekcji pojemnika transportowego i catego zwigzanego z nim wyposazenia (np. weze,
zawory, osadniki)

« srodki do czyszczenia i dezynfekcji zapewniaja, ze pojemnik transportowy jest czysty, niechciane substancje sg
usuwane z powierzchni, a liczba mikroorganizmow zmniejsza sie do poziomu, ktory jest wystarczajgco niski

» obiektywne dowody czyszczenia i dezynfekcji pojemnikow transportowych muszg by¢ dostepne w przypadku
kontroli (np. zapisy, certyfikaty) Skutecznos¢ czyszczenia i dezynfekcji powinny by¢ potwierdzone przez personel sprzatajacy,
ktory jest przeszkolony w procedurach czyszczenia. (4.1.8.3)

» Wszystkie pojazdy transportowe i jednostki uzywane do transportu muszg utrzymac produkt w okreslonych warunkach, w
ramach okreslonych limitow (np. temperatury). (4.3.1.1)

« Podczas transportu nie moze zosta¢ przekroczona maksymalna tadownosc srodka transportu i/lub kontenera, w celu
zapewnienia jakosci i bezpieczenstwa produktow. (4.3.1.4)

« Pojemniki transportowe (tj. cysterny, cysterny kolejowe), ktore stosowane sg do transportu ptyndw, granulowanych i/lub
sproszkowanych nieopakowanych produktow spozywczych, sg oznakowane i uzywane wytgcznie do transportu zywnosci.
(4.3.1.5)

» Weze, pompy, filtry cystern (kontenerdow — cystern) powinny by¢ w dobrym stanie i chronione przed zanieczyszczeniami
podczas transportu. (4.3.1.7)

« Kierowcy ustugodawcy powinni znac i stosowac sie do wymagan higieny osobistej. (4.3.2.2)

» Firma powinna okresli¢ urzadzenia pomiarowe i monitorujgce wymagane do zapewnienia zgodnosci z wymaganiami
produktu. Wykaz tych urzadzen nalezy udokumentowac a urzadzenia w widoczny sposdb oznaczyé. (5.3.1)

» Nalezy sprawdzac, regulowac lub kalibrowac¢ wszystkie urzadzenia pomiarowe zgodnie z systemem monitorowania, w
okreslonych odstepach czasu i zgodnie z okreslonymi standardami / metodami. Nalezy dokumentowac wyniki tych kontroli,
requlacji, kalibracji oraz gdy konieczne, przeprowadzac dziatania korygujgce w stosunku do urzgdzen i gdzie to konieczne do
procesoéw i produktu. (5.3.2)

« Istnieje skuteczna procedura cofniecia i/lub wycofania wszystkich produktéw. Procedura powinna okreslac jasny podziat
obowigzkow. (5.6.1)
» Procedura ma zapewnic¢ skuteczng i szybka reakcje, aby méc powiadomic wtasciciela wycofanego produktu. (5.6.3)

» W celu zapewnienia skutecznosci i mozliwosci poprawy, procedury powinny by¢ badane co najmniej raz w roku. W przypadku
wycofania produktu w ciggu ostatnich 12 miesiecy, badanie moze by¢ wykorzystane do oceny czynnosci. (5.6.3)

Przy podzlecaniu prac innym podwykonawcom nalezy zadba¢ o to, aby podwykonawca spetniat powyzsze minimalne
wymagania.
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